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SENKKOPF

Rundschaft, offen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.
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Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
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1,7-3,0 11,5 M3-210-MKE-300
M3 5,0 49 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-210-MKE-400

1,7-3,5 11,5 M4-210-MKE-350
M4 6,0 59 9,0 1,5

3,5-5,0 13,0 M4-210-MKE-500

1,7-3,5 12,5 M5-210-MKE-350
M5 2,0-4,0 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-210-MKE-400

4,0-6,0 15,0 M5-210-MKE-600

1,2-3,0 14,0 M6-210-MKE-300
M6 1,5-4,5 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-210-MKE-451

3,5-6,0 17,0 M6-210-MKE-600

50-7,5 17,0 M6-210-MKE-750

1,7-4,5 17,0 M6-210-MKE-450
M6 9,0 8,9 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-210-MKE-651

1,2-3,0 16,0 M8-210-MKE-300
M8 2,0-45 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-210-MKE-450

3,5-6,0 19,0 M8-210-MKE-600

50-7,5 20,5 M8-210-MKE-750

1,7-4,5 18,5 M8-210-MKE-451
M8 45-6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-210-MKE-651

6,0-9,0 24,0 M8-210-MKE-901

1,7-4,0 18,0 M10-210-MKE-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5

3,5-6,0 20,0 M10-210-MKE-600

1,8-4,0 22,0 M10-210-MKE-403
M10 4,0-6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-210-MKE-653

6,0-9,0 28,0 M10-210-MKE-903

N Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
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