Blindnietmuttern

Typ 228-MKS r -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) ; 4_

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen mdglich, bitte anfragen) t [ I

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu®
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
l | aufliegen.
+ A7 (07 Empf. Loch-@ =
o

d‘ Eg NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
o

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M4 0,5-2,0 6,1 6,0 6,5 0,5 15,0 M4-228-MKS-200
M5 0,5-3,0 71 7,0 75 0,5 18,0 M5-228-MKS-300
M6 0,5-3,0 9,1 9,0 9,5 0,5 21,5 M6-228-MKS-300
M8 0,5-3,0 1,1 11,0 11,5 0,5 225 M8-228-MKS-300

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MKE

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl

Gewinde-

bezeichnung Klemmbereich

M4

M5

M6

M8

e

0,5-2,0

0,5-3,0

0,5-3,0

0,5-3,0

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

empf.
Bohrungs- D B
durchmesser

d
Kk
6,1 6,0 6,5
71 7,0 7,5
9,1 9,0 9,5

11,1 11,0 11,5

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1

0,5

0,5

0,5

0,5

15,0

18,0

21,5

24,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-228-MKE-200

M5-228-MKE-300

M6-228-MKE-300

M8-228-MKE-300

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MKEV

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl A4

Gewinde-

bezeichnung Klemmbereich

M4

M5

M6

M8

e

0,5-2,0

0,5-3,0

0,5-3,0

0,5-3,0

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

empf.
Bohrungs- D B
durchmesser

d
Kk
6,1 6,0 6,5
71 7,0 7,5
9,1 9,0 9,5

11,1 11,0 11,5

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung GGGy

BNM 020320-1

0,5

0,5

0,5

0,5

15,0

18,0

21,5

24,0

3B-Artikel-
bezeichnung

M4-228-MKEV-200

M5-228-MKEV-300

M6-228-MKEV-300

M8-228-MKEV-300

Technische Anderungen vorbehalten

Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MDS

extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig)

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl

/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| | aufliegen.

AT 12 Empf. Loch-@ =

a‘ Ej NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

41 4,0 4,6 0,3

M2,5 M2,5-228-MDS-110

M2,5-228-MDS-170

M3-228-MDS-110
M3-228-MDS-230
M3-228-MDS-320
M3-228-MDS-410

M4-228-MDS-130
M4-228-MDS-300
M4-228-MDS-420
M4-228-MDS-550

M5-228-MDS-150
M5-228-MDS-250
M5-228-MDS-350
M5-228-MDS-450

M6-228-MDS-150
M6-228-MDS-350
M6-228-MDS-450
M6-228-MDS-550
M6-228-MDS-650

M8-228-MDS-180
M8-228-MDS-300
M8-228-MDS-420
M8-228-MDS-500
M8-228-MDS-650

M10-228-MDS-323
M10-228-MDS-553
M10-228-MDS-653
M10-228-MDS-753

M12-228-MDS-420
M12-228-MDS-600
M12-228-MDS-760
M12-228-MDS-920

M14-228-MDS-300
M14-228-MDS-500
M14-228-MDS-700
M14-228-MDS-900

M16-228-MDS-320
M16-228-MDS-570
M16-228-MDS-820
M16-228-MDS-1100

RN
N
S©
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s

M4 6,1 6,0 6,8 0,3

M5 71 7,0 8,0 0,4

aaaa
SON® ©EOoOU PWwW-—

PON- W

M6 9,1 9,0 10,0 0,4

M8 11,1 11,0 12,0 0,4

M10 13,1 13,0 14,5 0,6

M12 16,1 16,0 17,5 0,6

NOAN 0O0OW—= GORAN_O PWON—L,O WSO WN_R,O WN=—2O —~,O

~OOD Ol ONOUR OUAW=

M14 18,1 18,0 19,5 0,6

ABABAD BDOWW WWWW NN DNNDNON NS
OO WNNW BRRARO GTONBEN WWWWw Wwow to~N-=

N

M16 211 21,0 22,5 0,6

OO0 OO0 VIOOO VOO COUOW VITUIUIW COO0W UOWw O—_0Ow ow

ONMNN Oooo Moo o oNO® Ul ool OhoOW “Nw=

S0OW ONUOW ONOR NOUOW OURW—=S OOAWS

[e XS NN
T

N

L NNIN

Soos Nowo
oo

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 228-MDE r ) -
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) 1 }
1
Rundschaft, geschlossen -,
Werkstoff: Edelstahl
d1ir

s Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu®
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
| | | aufliegen.
+ A i 172 12 Empf. Loch-@ =
o L_dJ NennmaRB des Gewindes x Faktor 1,1
of
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
M2,5 03- 11 41 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-228-MDE-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-228-MDE-170
03- 11 10,7 M3-228-MDE-110
M3 1,0- 23 51 5,0 58 0,3 11,8 M3-228-MDE-230
23- 32 13,1 M3-228-MDE-320
32- 41 14,0 M3-228-MDE-410
03- 13 14,4 M4-228-MDE-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-228-MDE-300
3,0- 42 17,0 M4-228-MDE-420
42- 55 18,3 M4-228-MDE-550
03- 15 16,5 M5-228-MDE-150
M5 1,0- 25 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-228-MDE-250
20- 35 18,5 M5-228-MDE-350
3,0- 45 19,5 M5-228-MDE-450
03- 15 19,9 M6-228-MDE-150
1,5- 35 21,9 M6-228-MDE-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-228-MDE-450
3,5- 55 23,9 M6-228-MDE-550
45- 6,5 24,9 M6-228-MDE-650
03- 1,8 23,6 M8-228-MDE-180
1,0- 3,0 24,8 M8-228-MDE-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 12,0 0,4 26,0 M8-228-MDE-420
4,0- 5,0 26,8 M8-228-MDE-500
50- 6,5 28,3 M8-228-MDE-650
1,0- 3.2 30,9 M10-228-MDE-323
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-228-MDE-553
55- 6,5 34,4 M10-228-MDE-653
65- 75 35,4 M10-228-MDE-753
2,0- 4.2 36,0 M12-228-MDE-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-228-MDE-600
6,0- 7,6 38,3 M12-228-MDE-760
75- 92 39,6 M12-228-MDE-920
1,0- 3,0 39,4 M14-228-MDE-300
M14 3,0- 50 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-228-MDE-500
50- 7,0 43,6 M14-228-MDE-700
7,0- 9,0 45,7 M14-228-MDE-900
1,0- 3,2 41,9 M16-228-MDE-320
M16 3,0- 57 211 21,0 22,5 0,6 44.4 M16-228-MDE-570
55- 82 46,9 M16-228-MDE-820
8,0-11,0 49,7 M16-228-MDE-1100

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Ty =
— / Befestigungssysteme
Typ 228-MDEV I _ =1
extra kleiner Senkkopf (keine Ansenken notwendig) I ] |

Rundschaft, geschlossen

Werkstoff: Edelstahl A4

) Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
/ immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
{ i’ | | aufliegen.

A4 |7 Empf. Loch-@ =
T M ‘%’ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
o
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k
M2,5 0,3- 1,1 4.1 4,0 4,6 0,3 9,6 M2,5-228-MDEV-110
1,0- 1,7 10,3 M2,5-228-MDEV-170
0,3- 1,1 10,7 M3-228-MDEV-110
M3 1,0- 2,3 5,1 5,0 5,8 0,3 11,8 M3-228-MDEV-230
2,3- 3,2 13,1 M3-228-MDEV-320
32- 4.1 14,0 M3-228-MDEV-410
03- 1,3 14,4 M4-228-MDEV-130
M4 1,3- 3,0 6,1 6,0 6,8 0,3 15,9 M4-228-MDEV-300
3,0- 42 17,0 M4-228-MDEV-420
42- 55 18,3 M4-228-MDEV-550
0,3- 15 16,5 M5-228-MDEV-150
M5 1,0- 2,5 71 7,0 8,0 0,4 17,4 M5-228-MDEV-250
2,0- 35 18,5 M5-228-MDEV-350
3,0- 45 19,5 M5-228-MDEV-450
0,3- 15 19,9 M6-228-MDEV-150
1,5- 3,5 21,9 M6-228-MDEV-350
M6 25- 45 9,1 9,0 10,0 0,4 22,9 M6-228-MDEV-450
35- 55 23,9 M6-228-MDEV-550
45- 6,5 24,9 M6-228-MDEV-650
0,3- 1,8 23,6 M8-228-MDEV-180
1,0- 3,0 24,8 M8-228-MDEV-300
M8 25- 4.2 11,1 11,0 12,0 0,4 26,0 M8-228-MDEV-420
40- 50 26,8 M8-228-MDEV-500
50- 6,5 28,3 M8-228-MDEV-650
1,0- 3,2 30,9 M10-228-MDEV-323
M10 3,0- 55 13,1 13,0 14,5 0,6 33,4 M10-228-MDEV-553
55- 6,5 34,4 M10-228-MDEV-653
6,5- 7,5 35,4 M10-228-MDEV-753
20- 42 36,0 M12-228-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 17,5 0,6 36,3 M12-228-MDEV-600
6,0- 7,6 38,3 M12-228-MDEV-760
75- 9,2 39,6 M12-228-MDEV-920
1,0- 3,0 39,4 M14-228-MDEV-300
M14 3,0- 5,0 18,1 18,0 19,5 0,6 41,4 M14-228-MDEV-500
50- 7,0 43,6 M14-228-MDEV-700
7,0- 9,0 45,7 M14-228-MDEV-900
1,0- 3,2 41,9 M16-228-MDEV-320
M16 3,0- 57 21,1 21,0 22,5 0,6 44,4 M16-228-MDEV-570
55- 8,2 46,9 M16-228-MDEV-820
8,0-11,0 49,7 M16-228-MDEV-1100

" Idealwert fir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH





