Blindnietmuttern

Typ 214-MKS
SENKKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung fir optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
%*¢ immer dirlekt auLfj g:m Ko:f der BIindniuetr;]uttel:
Eo aufliegen.
f E Empf. Loch-@ =
1 "*n'T 'IIAW'IT S 4 NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
85
<DK L »>
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k
1,7- 3,0 11,5 M3-214-MKS-300
M3 50 4,9 8,0 1,5
3,0- 4,0 12,5 M3-214-MKS-400
1,7- 3,5 11,5 M4-214-MKS-350
M4 6,0 5,9 9,0 1,5
3,5- 50 13,0 M4-214-MKS-500
1,7- 35 12,5 M5-214-MKS-350
M5 2,0- 40 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-214-MKS-400
4,0- 6,0 15,0 M5-214-MKS-600
1,2- 3,0 14,0 M6-214-MKS-300
M6 15- 4,5 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-214-MKS-450
3,5- 6,0 17,0 M6-214-MKS-600
50- 7,5 17,0 M6-214-MKS-750
17- 45 17,0 M6-214-MKS-451
M6 9,0 8,9 12,0 1,5
45- 6,5 19,0 M6-214-MKS-651
1,2- 3,0 16,0 M8-214-MKS-300
M8 20- 45 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-214-MKS-450
3,5- 6,0 19,0 M8-214-MKS-600
50- 7,5 20,5 M8-214-MKS-750
1,7- 45 18,5 M8-214-MKS-451
M8 35- 6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-214-MKS-651
6,0- 9,0 24,0 M8-214-MKS-901
1,7- 4,0 18,0 M10-214-MKS-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5
3,5- 6,0 20,0 M10-214-MKS-600
1,7- 4,0 22,0 M10-214-MKS-403
M10 3,5- 6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-214-MKS-653
6,0- 9,0 28,0 M10-214-MKS-903
21- 45 26,0 M12-214-MKS-451
M12 40- 75 16,0 15,9 19,0 1,9 29,0 M12-214-MKS-751
7,0-10,5 32,0 M12-214-MKS-1051

" Idealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfuhrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern _

Befestigungssysteme
Typ 214-MKE |_ ) _|
SENKKOPF ' '
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mufl
immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
aufliegen.

Empf. Loch-@ =

NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1

(M)

Ca. 0,1 mm
Uberstand

s
4

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d"
k

1,7-3,0 11,5 M3-214-MKE-300
M3 5,0 4,9 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-214-MKE-400

1,7-3,5 11,5 M4-214-MKE-350
M4 6,0 5,9 9,0 1,5

3,56-5,0 13,0 M4-214-MKE-500

1,7-3,5 12,5 M5-214-MKE-350
M5 2,0-4,0 7,0 6,9 10,0 1,5 13,0 M5-214-MKE-400

4,0-6,0 15,0 M5-214-MKE-600

1,2-3,0 14,0 M6-214-MKE-300
M6 1,6-45 9,0 8,9 11,0 1,0 15,5 M6-214-MKE-450

3,5-6,0 17,0 M6-214-MKE-600

50-7,5 17,0 M6-214-MKE-750

1,7-4,5 17,0 M6-214-MKE-451
M6 9,0 8,9 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-214-MKE-651

1,2-3,0 16,0 M8-214-MKE-300
M8 2,0-4,5 11,0 10,9 13,0 1,0 17,5 M8-214-MKE-450

3,5-6,0 19,0 M8-214-MKE-600

50-7,5 20,5 M8-214-MKE-750

1,7-45 18,5 M8-214-MKE-451
M8 4,5-6,5 11,0 10,9 13,7 1,5 21,0 M8-214-MKE-651

6,0-9,0 24,0 M8-214-MKE-901

1,7-4,0 18,0 M10-214-MKE-400
M10 12,0 11,9 15,0 1,5

3,5-6,0 20,0 M10-214-MKE-600

1,8-4,0 22,0 M10-214-MKE-403
M10 4,0-6,5 13,0 12,9 15,7 1,6 25,0 M10-214-MKE-653

6,0-9,0 28,0 M10-214-MKE-953

D \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfuhrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-MDS r =1
SENKKOPF ﬁ

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen f
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl ) (i
verzinkt und chromatiert I_ _I

(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

S, Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
T¢ 90° immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
Eo aufliegen.
mI: T E 3 Empf. Loch-@ =
N g 'IIAW'IW OE NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
y d, 85
S
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 0,8- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDS-170
1,1- 1,7 7,8 M3-214-MDS-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 8,4 M3-214-MDS-230
18- 3,0 9,0 M3-214-MDS-300
1,1- 21 10,2 M4-214-MDS-210
M4 1,5- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 11,1 M4-214-MDS-300
25- 3,7 11,8 M4-214-MDS-370
11- 25 11,8 M5-214-MDS-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 12,8 M5-214-MDS-350
3,0- 45 13,8 M5-214-MDS-450
11- 25 14,3 M6-214-MDS-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 15,3 M6-214-MDS-350
30- 45 16,3 M6-214-MDS-450
40- 55 17,3 M6-214-MDS-550
1,8- 3,0 15,8 M8-214-MDS-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 17,0 M8-214-MDS-420
3,5- 50 17,8 M8-214-MDS-500
45- 6,5 19,3 M8-214-MDS-650
1,8- 4,0 21,4 M10-214-MDS-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 22,9 M10-214-MDS-553
50- 7,0 24,4 M10-214-MDS-703
25- 42 24,3 M12-214-MDS-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 26,1 M12-214-MDS-600
6,0- 7,6 27,7 M12-214-MDS-760
75- 92 29,3 M12-214-MDS-920
30- 50 28,7 M14-214-MDS-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 30,6 M14-214-MDS-700
7,0- 9,0 32,6 M14-214-MDS-900
30- 57 30,4 M16-214-MDS-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 258 2,5 32,9 M16-214-MDS-820
8,0-11,0 35,7 M16-214-MDS-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-MDE r T

SENKKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
%%¢ 90 immer dirlekt aulfjf.?:m Ko:f der BIindniuetr:1unel:
Eo aufliegen.
o T (\_7 E S Empf. Loch-@ =
i 1o I : ) 'IIAMM o§ NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
3 [ 8>
[=]
< L »
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 41 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDE-170
1,1- 1,7 7,3 M3-214-MDE-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-214-MDE-230
23- 3,0 8,5 M3-214-MDE-300
1,1- 21 9,2 M4-214-MDE-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-214-MDE-300
25- 3,7 10,8 M4-214-MDE-370
1,1- 25 10,6 M5-214-MDE-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-214-MDE-350
3,0- 45 12,6 M5-214-MDE-450
1,1- 25 12,9 M6-214-MDE-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-214-MDE-350
3,0- 45 14,9 M6-214-MDE-450
4,0- 55 15,9 M6-214-MDE-550
1,8- 3,0 15,6 M8-214-MDE-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-214-MDE-420
3,5- 50 17,6 M8-214-MDE-500
45- 6,5 18,8 M8-214-MDE-650
1,8- 4,0 19,9 M10-214-MDE-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-214-MDE-553
50- 7,0 22,9 M10-214-MDE-703
25- 4.2 235 M12-214-MDE-420
M12 40- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-214-MDE-600
6,0- 7,6 26,8 M12-214-MDE-760
75- 9,2 28,4 M12-214-MDE-920
3,0- 50 26,7 M14-214-MDE-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-214-MDE-700
7,0- 9,0 30,7 M14-214-MDE-900
3,0- 57 28,0 M16-214-MDE-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-214-MDE-820
8,0-11,0 33,3 M16-214-MDE-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

) =
— / Befestigungssysteme
Typ 214-MDEV r =1

SENKKOPF
Rundschaft, offen

mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Edelstahl A4

S Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils mu
%%¢ 90° immer dirlekt aulfjjsm Ko:f der BIindniuetr:1uttel:
Eo aufliegen.
T v {\_7 E 5 Empf. Loch-@ =
T MmrT ol I ‘ A m(.(,(,(,(ljl.l),).),;)(ll o§ NennmaR des Gewindes x Faktor 1,1
r R 8>
[a]
< L »
Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- D B S L bezeichnung
e durchmesser
d 1
k
M2,5 1,0- 1,7 4.1 4,0 5,0 0,4 7,0 M2,5-214-MDEV-170
1,1- 1,7 7,3 M3-214-MDEV-170
M3 1,1- 23 5,1 5,0 6,8 1,0 7,9 M3-214-MDEV-230
23- 3,0 8,5 M3-214-MDEV-300
1,1- 21 9,2 M4-214-MDEV-210
M4 1,8- 3,0 6,1 6,0 7,8 1,0 10,1 M4-214-MDEV-300
25- 37 10,8 M4-214-MDEV-370
1,1- 2,5 10,6 M5-214-MDEV-250
M5 20- 35 71 7,0 8,8 1,0 11,6 M5-214-MDEV-350
3,0- 45 12,6 M5-214-MDEV-450
11- 25 12,9 M6-214-MDEV-250
M6 20- 35 9,1 9,0 10,8 1,0 13,9 M6-214-MDEV-350
30- 45 14,9 M6-214-MDEV-450
4,0- 55 15,9 M6-214-MDEV-550
1,8- 3,0 15,6 M8-214-MDEV-300
M8 25- 42 11,1 11,0 13,8 1,5 16,8 M8-214-MDEV-420
35- 50 17,6 M8-214-MDEV-500
45- 65 18,8 M8-214-MDEV-650
1,8- 4,0 19,9 M10-214-MDEV-403
M10 3,5- 55 13,1 13,0 15,8 1,5 21,4 M10-214-MDEV-553
50- 7,0 22,9 M10-214-MDEV-703
25- 42 23,5 M12-214-MDEV-420
M12 4,0- 6,0 16,1 16,0 19,8 2,0 25,3 M12-214-MDEV-600
6,0- 7,6 26,8 M12-214-MDEV-760
75- 92 28,4 M12-214-MDEV-920
3,0- 50 26,7 M14-214-MDEV-500
M14 50- 7,0 18,1 18,0 22,8 2,5 28,7 M14-214-MDEV-700
7,0- 9,0 30,7 M14-214-MDEV-900
3,0- 57 28,0 M16-214-MDEV-570
M16 55- 8,2 21,1 21,0 25,8 2,5 30,5 M16-214-MDEV-820
8,0- 11,0 33,3 M16-214-MDEV-1100

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy =D + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil (ibersteht
Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH



Blindnietmuttern

Typ 214-ZKS
SENKKOPF

Rundschaft, offen
mit Schaftrandelung firr optimierten Festsitz, besonders bei weichen
Werkstoffen

Werkstoff: Stahl
verzinkt und chromatiert
(andere Oberflachenbeschichtungen moglich, bitte anfragen)

Sy« Loch-@ eines aufzuschraubenden Bauteils muf
‘ 90 immer direkt auf dem Kopf der Blindnietmutter
Eo aufliegen.
Q E 5 Empf. Loch-@ =
b "*—u’T ) 2 AS & NennmaB des Gewindes x Faktor 1,1
Y Li’ W@, S :g

Gewinde- empf. 3B-Artikel-
bezeichnung Klemmbereich Bohrungs- Dr B S L bezeichnung
e durchmesser
d
k

1,7-3,0 11,5 M3-214-ZKS-300
M3 53 5,2 8,0 1,5

3,0-4,0 12,5 M3-214-ZKS-400

1,7-3,5 11,5 M4-214-ZKS-350
M4 6,4 6,3 9,0 1,5

3,5-5,0 13,0 M4-214-ZKS-500

1,7-4,0 13,0 M5-214-ZKS-400
M5 7.4 7,3 10,0 1,5

4,0-6,5 16,0 M5-214-ZKS-650

1,7-4,5 17,0 M6-214-ZKS-450
M6 9,4 9,3 12,0 1,5

45-6,5 19,0 M6-214-ZKS-650

1,7-45 19,0 M8-214-ZKS-450
M8 11,5 11,4 14,0 1,5

45-6,5 21,0 M8-214-ZKS-650

1,8-4,0 22,0 M10-214-ZKS-400
M10 13,4 13,3 15,7 1,6

3,5-6,5 25,0 M10-214-ZKS-650

" \dealwert fiir Bohrungsdurchmesser: dy = DR + 0,1
Hinweis: Ansenkung bitte so vornehmen, dass der Kopf um ca. 0,1mm beim Bauteil Ubersteht

Sonderausfihrungen auf Anfrage
e 3B-Befestigungssysteme - alles fiir eine feste Verbindung g

BNM 020320-1 Technische Anderungen vorbehalten
Nachdruck nur mit ausdriicklicher Genehmigung der Firma 3B GmbH





